SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
(STWIOR — 7) — Renowacja elementéw stalowych

Kod CPV: 45453100-8

ROBOTY RENOWACYJNE

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogodlne
dotyczgce wykonania i odbioru rob6t renowacyjnych elementéw stalowych dla projektu pt.
"Remont pomieszczeh parteru Ratusza"

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Szczegoblowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie i odbiér robét renowacyjnych elementéw stalowych dla wykonania ,Remontu
pomieszczen parteru Ratusza”. tj.

- czyszczenie i malowanie zeliwnych kaloryferow

- renowacja stalowej kutej stolarki okiennej i drzwiowej ,Przedsionka”
- renowacja elementéw stalowych (oku¢ okiennych)

- renowacja stalowego zyrandola w ,Przedsionku”

- renowacja mosieznych zyrandoli

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogéblne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST -0 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Prace remontowo — budowlane nalezy powierzy¢ wykonawcy spetniajgcemu wymogi
Rozporzadzenia Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 14 pazdziernika 2015r. w
sprawie prowadzenia prac konserwatorskich, prac restauratorskich, rob6t budowlanych,
badan konserwatorskich, badan architektonicznych, i innych dziatan przy zabytku wpisanym
do rejestru zabytkéw oraz badan archeologicznych (Dz. U. z 2015r., nr 1789)

Ogo6lne wymagania dotyczgce robét podano w ST - 0 ,Wymagania ogoélne” pkt. 1.5.

2. Materialy
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Niezbedne materialy zabezpiecza specjalistyczna licencjonowana firma specjalizujgca sie w
metodach czyszczenia powierzchni stalowych tj:

- specjalistyczne preparaty do miniowania stali (farby podktadowe)

- farby olejne (nawierzchniowe) do malowania elementéw stalowych
- kit miniowy

- specjalistyczne preparaty do czyszczenia mosigdzu

Ogolne wymagania dotyczgce materiatbw podano w ST - 0 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
3. Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania renowacji kamienia powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- specjalistyczne szlifierki,
- szczotki do czyszczenia,
- szpachelki,

- pedzle

- elektronarzedzia

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST -0 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie
wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych
materiatdw. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania
dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzenh na osie i
innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST -0 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
5. Wykonanie robét

Warunki atmosferyczne

Wykonywanie prac malarskich podlega nastepujgcym ograniczeniom z uwagi na warunki
atmosferyczne:

- temperatura powietrza nie moze byc¢ nizsza niz +5°C,

- wilgotnos¢ wzgledna nie moze przekracza¢ 90%

- prac malarskich na zewnatrz budynku, nie nalezy wykonywaé¢ w czasie deszczu lub mgly
- nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich we wczesnych godzinach rannych i p6znych
popotudniowych oraz gdy na powierzchni konstrukcji wystepuje rosa.

- nie nalezy malowa¢ konstrukcji, ktérych temperatura (w wyniku nagrzania
promieniowaniem stonecznym, lub z innego powodu) przewyzsza 40°C,

- mokrg powtoke nalezy chroni¢ przed kurzem i deszczem,

- nalezy przestrzegac wszystkich (bardziej rygorystycznych) wymagan producenta
odnoszacych sie do warunkéw atmosferycznych.

5.1 Przygotowanie podfoza
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Przygotowanie powierzchni stalowych obiektu obejmuje:

- wstepne umycie konstrukcji stalowej przewidzianej do malowania, wodg z dodatkiem
biodegradujgcych srodkéw odtluszczajgcych,

- doktadnym oczyszczeniu warstw farb oraz wzeréw korozyjnych metodg szczotkowania.

Czynnosci zwigzane z usuwaniem starej powtoki malarskiej powinny by¢ wykonane metodg
reczng bgdz mechaniczng - czyszczenie szczotkami recznymi i mechanicznymi, obrobka
strumieniowo-scierna. Ostatnig czynnoscig wymagang przed malowaniem jest staranne
odpylenie. Jesli malowanie gruntem nie zostanie rozpoczete zaraz po przygotowaniu
powierzchni i pojawi sie rdza nalotowa nalezy ponownie oczysci¢ powierzchnie.

Stopien przygotowania podioza i stopien chropowatosci powierzchni wymagane przy
odnowie powtok malarskich, zalezny jest od rodzaju farby gruntujgcej oraz parametrow
zabezpieczenia antykorozyjnego wskazanych przez producenta. Elementy, ktére mogtyby
ulec uszkodzeniu nalezy zabezpieczy¢, w przypadku uszkodzenie wykonawca zobowigzany
jest doprowadzi¢ element do stanu pierwotnego poprzez naprawe bgdz zastosowanie
nowego elementu.

5.2 Renowacja elementow stalowych
5.2.1. Gruntowanie, powtoki posrednie i malowanie nawierzchniowe

Gruntowanie nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjami producenta, podanymi w Kartach
Technicznych.

Do naktadania miedzywarstwy mozna przystapi¢ po uptywie czasu okreslonego przez
producenta zaleznego od temperatury, wilgotnosci i rodzaju farby.

Przed natozeniem powtoki nawierzchniowej, Inzynier dokonuje odbioru powlok dotychczas
wykonanych i nakazuje w miare potrzeb ich naprawienie. Powtoki podktadowe, ktére nie
wymagajg naprawy, nalezy przed dalszym malowaniem zmy¢ wod3.

Jezeli uptynat okreslony przez producenta, maksymalny dopuszczalny czas pomiedzy
natozeniem miedzywarstwy i farby nawierzchniowej, miedzywarstwe nalezy uszorstnic¢ np.
przez omiecenie piaskiem. Nie dopuszcza sie uaktywniania powierzchni substancjami
chemicznymi zagrazajgcymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawierajgcymi weglowodory
aromatyczne)

Nastepnie nalezy natozy¢ powtoke nawierzchniowg metodg i o grubosci zalecanej/okreslonej
przez producenta.

5.2.2 Malowanie elementéw stalowych w miejscach trudnodostepnych

Dodatkowe zabezpieczanie krawedzi, spawéw i innych miejsc trudnodostepnych wykonuje
sie pedzlem, oddzielnie dla kazdej warstwy powtoki, przed zastosowaniem jej na catlej
powierzchni elementu.

5.3 Elementy szklane

Elementy szklane okien oczysci¢ recznie od zabrudzen srodkami do czyszczenia szyb.
Nieszczelnosci pomiedzy ramg stalowg a szkleniem uzupetnié kitem miniowym.

5.4 Mosiezne zyrandole

Elementy mosiezne (zyrandole) nalezy zdemontowac oraz czysci¢ reczne poprzez
szczotkowanie i uzycie odpowiednich srodkow do czyszczenia powierzchni mosieznych.
Nalezy rowniez zdemontowac¢ oraz zamontowaé¢ nowe oprawy oswietleniowe zyrandoli wg
projektu i ST branzy elektrycznej. Oswietlenie ponownie zamontowa¢ w miejscach
wskazanych w projekcie.
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5.5 Zeliwne kaloryfery

Zeliwne kaloryfery po zabezpieczeniu instalacji C.O. nalezy zdemontowag¢, czyscic i
konserwowac jak elementy stalowe opisane powyzej. Kaloryfery ponownie zamontowac.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Zgodno$¢ z dokumentacjg
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, uwzgledniajgca
wymagania robot i okreslajgca rodzaj podtoza,

6.2. Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-
Swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

6.3 Poszczegolne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego powinny miec zréznicowane
kolory, a barwa ostatnie wierzchniej warstwy powinna byé zgodna z ustaleniami z
dokumentacjg projektowa.

6.4 Badania w czasie odbioru robé6t

Do badan odbiorowych nalezy przystgpic¢ po catkowitym zakonczeniu robot .

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robo6t i, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegotowa)

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowanej powierzchni,

- prawidtowosci przygotowanego podktadu,

Powtoki malarskie winny spetnia¢ warunki:

- wykonane powtoki nie powinny wydzielaé przykrego zapachu i zawieraé¢ substanciji
szkodliwych dla zdrowia;

- barwy powtok powinny by¢ jednolite i rbwnomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z
wzorcem producenta;

- powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych oraz odporne na
tarcie i na szorowanie.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, calos¢
robot lub ich czes¢ nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami normy PN-69/B-10285
Roboty malarskie budowlane lakierowane.

Roboty nieodebrane nalezy wykonaé¢ powtérnie i po prawidtowym ich wykonaniu przedstawi¢
do ponownego odbioru.

7. Obmiar rob6t

Jednostkg obmiaru jest: m2
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST -0. ,Wymagania ogolne” pkt 7.

8. Odbidr robét

Po kazdym etapie ich realizacji odbiér robét przez osoby uprawnione z wpisem do dziennika
budowy.

9. Podstawa ptatnosci
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Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w ST - 0 ,Wymagania ogolne” pkt 9. Ptatnos¢
zgodna z warunkami umowy.

10. Zbiér norm i przepisow

- PN-83/C-81545 Pomiar grubosci malowanych warstw.

- PN-70/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami
nieniszczacymi.

- PN-H-97052:1970 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania.

- PN-C-81531:1980 Woyrobu lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podfoza oraz
przyczepnosci

- PN-ISO 8501-1:3:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow . Wzrokowa ocena czystosci powierzchni, cz.1-3

- PN-ISO 8503-1:4  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow . Charakterystyka chropowatosci powierzchni po obrébce strumieniowo-sciernej,
cz.1-4
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